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臥式綜合加工機

MCV-720
立式綜合加工機

DMV-800
動柱型
立式綜合加工機

MCV-2100
立式綜合加工機

MCH-630
臥式綜合加工機

精湛的技術  傑出的產品
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41357 台中市霧峰區南勢里豐正路工業巷3號

電話：886-4-23334567     傳真；886-4-23307567

E-mail:local.sale@dahlih.com.tw

Http://www.dahlih.com.tw

大立機器工業股份有限公司

MCH-
500A/800A



> 1+ 2<

臥式綜合加工機

迎接加工多樣化的新時代

高精密、高效率的劃時代機種

結構：T型結構的床台設計，具有絕佳的剛性。X, Y, Z

軸滑軌均採用鑄鐵披覆合金鋼方式一體鑄造成型(選擇附

件)，以提昇硬度、耐磨性、吸振性及防鏽性，整體結構

是以重切削能力為訴求。三軸皆採用預拉式滾珠導螺桿，

可減少熱變形，提高定位精度。

MCH-500A/800A



> 3+ 4<

自動交換工作台 (A.P.C)

採穿梭式設計，節省空間，腳

踏迴轉裝置，方便裝卸工件，

穿梭式交換機構，動作確實可

靠。

機械特點

傳動採用齒輪

方式，具有二

檔變檔功能，

在302 r.p.m.

時，即可達到

全馬力輸出。

主軸及傳動齒

輪採強制冷

卻，可以降低

溫度，提昇精度。主軸頭部與立柱滑道面

為8面接觸，以提高剛性，可在重切削時

獲得最高的穩定性。主軸頭部為左右兩側

對稱性設計。可將溫昇產生的熱變形降至

最低的程度。
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主軸馬力 / 扭矩曲線圖

主軸結構

立柱：立柱進給採氣壓輔助半浮動方式，可減

少移動時的磨擦力，使移動平滑，無黏滯現象，

不但可提高精度，也可減少滑道面氟化樹脂

(TURCITE-B)之磨擦。

5

10

0 0

3000 6000

15

2

4

8

6

10

60 40001734 50002000

20

25

30

35

1000302

12

14

40

45

50

55

16

18

20

22

24
2560

TORQUE 扭矩
(kg-m)

POWER 馬力
(HP)

SPINDLE SPEED (R.P.M)主軸轉速

POWER 馬力

TORQUE 扭矩

30 min rating

contnuous rating

30 min rating

contnuous rating

LOW SPEED 

低轉速

HIGH SPEED 高轉速

6
5

3
0

320

800

4
0
0

1
6
03

2
0

8
0
0

3
2
0 1

6
0 4

0
01

3
5

80

30100

1
0
0

1
3
5

400

160

320

160

6
5

40 40

24-M16x2Px30*

25

200 200

500

250

24-M16x2Px30*

100 100

2
5

2
5
0

5
0
0

2
0
0

2
0
0 1
0
0

1
0
0

(5
8
.4

)

(58.4)

3
5

7
5

7
5

3
5

2
2
0

80

4040

MCH-800AMCH-500A

工件最大尺寸 工作台尺寸



> 5+ 6<

自動刀具交換裝置 (A.T.C)

使用油壓系統，刀臂夾持方式，力量大、動作確

實，刀盤結構為鏈式雙向迴轉，可就近選刀，並

設有預備位置，可預選預備刀具，節省時間。

操作面盤：

操作面盤靠近主軸，操作簡便，機

械操作和操作開關，全部集中在面

盤上，掌握容易，分離式手動脈波

發生器，使工件設定更加容易。

浴池式自動交換工作台 (6個A.P.C)

擴充性佳的6個A.P.C.設計，多樣

少量的加工特性，節省更換工件

時間，可增加機械稼動率，創造

完美的經濟效益。GAUGE LINE 
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外觀尺寸

MCH-800AMCH-500A

> 7+ 8<

嚴格的品質檢驗

從設計、製造到產品裝配完成，在每一

過程都予以嚴格的品質管制，實施各種

檢驗、測試，來保證產品的品質。

(1)雷射精度校正

(2)12面鏡分割精度

(3)循環測試儀，圓弧切削測試



機械規格

主軸冷卻裝置

熱交換器

自動交換工作台附手動迴轉裝置

移動式手動脈衝產生器

X, Y, Z回饋尺系統

水流式切削油裝置

履帶式切屑輸送機

切削油箱

螺旋式切屑輸送器

主軸負荷計

主軸轉速計

睡眠開關

三色工作完成警示燈

工作燈

工具及工具箱

ATC刀具數：90,120

切削油系統：水濂式、切削油噴槍、深孔鑽裝置

油霧裝置

切屑車

自動對心裝置

刀具破損偵測裝置

刀具長度量測裝置

圓盤式油水分離機

電氣箱空調冷卻機

6個自動交換工作台

(1/1000°) + 光學尺

標準附件

選購附件

本公司保有設計變更之權利，如有修改恕不另行通知。

單位

mm (inch)

°

kgw (lbs)

mm (inch)

mm (inch)

mm (inch)

mm (inch)

mm (inch)

r.p.m.

mm (inch)/min

m (inch)/min

mm (inch)

tools

Ø x mm

Ø x inch

kgw (lbs)

kw / HP

kw / HP

kw / HP

kw / HP

kw / HP

mm (inch)

kgw (lbs)

MCH-500A

500 (19.69) x 500 (19.69)

1° (1/1,000°)

800 (1,760)

　

750 (29.53)

680 (26.77)

600 (23.62)

180 (7.09) - 780 (30.71)

50 (1.97) - 730 (28.74)

　

N.T. 50

6,000 (3,500)

二檔變速

　

10,000 (393.70)

15 (590.55)

0.001 (0.0001)

　

60 (90 / 120)

110 x 500

4.33 x 19.69 

20 (44)

雙向選刀

　

15 / 20.1

18.5 / 24.8

4.0 / 5.4

4.0 / 5.4

4.0 / 5.4

　

3,170 (124.80) x 4,920 (193.70)

15,000 (33,000)

機器型號

工作台

工作台面積

最小旋轉角度

工作台最大負荷

行程

X軸行程

Y軸行程

Z軸行程

主軸鼻端至工作台面距離

主軸中心線至工作台面

主軸

主軸端孔斜度

主軸轉速

主軸速度變換數

進給

切削進給

快移速度

最小輸入增量

自動工具交換裝置

刀庫儲存容量

最大刀具 (直徑x長度)

最大刀具重

選刀方式

馬達

主軸馬達  連續額定

   30分鐘額定

   X軸 

伺服馬達  Y軸

   Z軸

機器佔地面積及重量

佔地空間

機器重量

MCH-800A

800 (31.50) x 800 (31.50)

1° (1/1,000°)

2,000 (4,400)

1350 (53.15)

1000 (39.37)

1100 (43.30)

200 (7.87) - 1,300(51.18)

50 (1.97) - 1,050 (41.34)

N.T. 50

6,000 (3,500)

二檔變速

5,000 (196.85)

18 (708.66)

0.001 (0.0001)

60 (90 / 120)

110 x 500

4.33 x 19.69 

20 (44)

雙向選刀

15 / 20.1

18.5 / 24.8

3.0 / 4.0

3.0 / 4.0

3.0 / 4.0

5,110 (201.18) x 7,200 (283.46)

25,000 (55,000)
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